TECHNICKY LIST sivar
HENSOGRUND 2K EP )

Rozpoustédlovy, dvoukomponentni epoxidovy zakladni
natér pro otryskané ocelové a litinové profily do stupné
korozni agresivity C5

Podklady / vlastnosti
Podklady: ocel (Sa 274, St3), litina (Sa 2%)

= VOC435g/l

= rychlé zasychani, mechanicky odolny

= prlkaz korozni odolnosti z interni zkousky k dispozici

= stupen korozni agresivity C2 - C5, vyZadejte Udaje o sile suché vrstvy
= schvaleni dle Kélner Liste

Technicka data

Odstin: svétle Sedy

Stuperi lesku: matny

Baleni: plechovky 11 + 2,2 kg / 22 + 4,4 kg

Pomér smési: 5:1 (hmotnostni) zakladni slozka/tuzidlo

Redéni/¢isténi: fedidlo HENSOTHERM® V22 nebo HENSOTHERM® V45

Doba skladovani: 12 mésicl v uzavienych origindlnich obalech pfi skladovani v pokojové
teploté a suchych prostorach

Mérna hmotnost: 1,5 g/ml

Teor. vydatnost: 4,2 m?/kg pfi sile suché vrstvy 80 um

Objemova susina: 55%

Spotieba: 0,24 kg/m? pfi sile suché vrstvy 80 um

Tloustka natéru: 150 um mokry film odpovida 80 um suchy film

Pokyny pro aplikaci

P¥iprava natérové hmoty

Promichat zakladni slozku, pfidat tuZidlo v udaném poméru, dikladné promichat mechanickym
michadlem, musi vzniknout homogenni smés. Nasledné prelit do Cisté nadoby a znovu kratce
promichat

Doba zpracovatelnosti: 5,5 hod. (+10°C)
4 hod. (+20°C)
1,5 hod. (+30°C)

Doby schnuti: 45 min. zaschly na zapraseni
8 hod. prelakovatelny sam sebou
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24 hod. pielakovatelny materidly HENSOTHERM®

24 hod. pielakovatelny HENSOTOP® 2K PU
Aplikace Airless: pramér trysky 0,013 inch
pracovnitlak  150-250 bar
fedéni 0-3%
Aplikace
$tétec/valeéek: fedéni 0%
Klimatické podminky: teplota okoli a podkladu optimalné +10°C - +25°C
ne pod +5°C
ne nad +30°C
teplota podkladu min. 5°C nad rosnym bodem
relativni vihkost max. 80%
Pozn.: viechna doporuceni plati pro teplotu +20°C
Preduprava podkladu
Ocel a litina

= otryskani na stupen Cistoty Sa2% dle CSN EN 1SO 12944-4, drsnost stiedni (G) dle CSN EN 1SO
8503-1

= pokud neni otryskani mozné, pak mechanické ¢isténi na stupen Cistoty St3, kovovy lesk,
dostatecna drsnost povrchu

=z povrchu odstranit substance ovliviujici pfilnavost, napf. ¢isténim, omytim

= u povrchl z litiny je nutny dvojnasobny natér o sile suché vrstvy 60 um

Pfed aplikaci natértt HENSOTHERM®

Pfed aplikaci protipozarniho natéru HENSOTHERM® musi byt zcela odstranény viechny substance
ovlivriujici pfilnavost. Pfi aplikaci s ¢asovym odstupem a/nebo zvysené vlhkosti musi byt tyto
substance zcela odstranény sweepingem (lehkym otryskanim). V pripadé potieby musi byt doplnéna
tloustka zakladniho natéru.

Upozornéni:  maximalni interval pro pielakovani natéry HENSOTHERM® jsou 3 mésice
V pripadé prekroceni této lhity doporudujeme technickou konzultaci

Natérové systémy

zakladni natér HENSOGRUND 2K EP

zpéhujici natér HENSOTHERM®410 KS, HENSOTHERM®421 KS, HENSOTHERM®©310 KS,
HENSOTHERM®©310 KS rapid, HENSOTHERM®©910 KS, HENSOTHERM®©920 KS

kryci lak HENSOTOP SB, HENSOTOP WB, HENSOTOP 2K PU
(odstiny RAL, DB, NCS nebo podle individualniho zadani)

TL HENSOGRUND 2K EP 09/2023 Stranka 2



Udaje a popisy obsaZené v tomto technickém listu poskytujeme dle naich nejlepiich védomosti. Nase tdaje a data
nepredstavuji 7adné zarucené vlastnosti v pravnim slova smyslu. Ustni a pisemné technické poradenstvi stejné jako
poradenstvi provadéné prostfednictvim zkousek je pouze vseobecné, a to i ve vztahu k pfipadnym pravim tfeti osoby.
Nase vseobecné informace Vas nezbavuji zavazku ovéfit vhodnost nami dodanych vyrobkd pro planované postupy a
Ucely pouZiti. Toto plati obzvlasté v pfipadé, kdy jsou nami dodané vyrobky pouZity spolecné s vyrobky jinych
dodavatelll. ZpUsob poufZiti a aplikace vyrobkl se nachazi mimo nasi kontrolu a je vyhradné Vasi odpovédnosti.
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Prodej v CR: www.simat-as.cz

SIMAT a.s. Tel: 271 751 828-30
Strasnicka 3164/1a

102 00 PRAHA 10 E-mail: info@simat-as.cz
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