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HENSOTHERM® 920 KS J

Dvouslozkovy protipozarni natér s objemem susiny 100% pro ocelové dily
ve vnitfnim a vnéjSim prostredi

SMERNICE PRO APLIKACI
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Upozornéni: smérnice pro aplikaci vychazi ze zkuSenosti s aplikaci nasich
dvouslozkovych protipoZarnich natért

HENSOTHERM® 920 KS muze byt aplikovan pouze nami pfedem certifikovanymi
firmami a jejim vySkolenym personalem!




HENSOTHERM® 920 KS je dvouslozkovy epoxidovy protipozarni natér pro vnitfni a vnéjsi
prostredi, 100% bez rozpoustédel

Odstin:

Doba zpracovatelnosti:

Upozornéni:

Baleni pro 1K-zafizeni:
Baleni pro 2K-zafizeni:
Baleni pro opravy:

Pomér tuzeni:

Cisténi:

cca RAL 7045, matny

45 min. pfi teploté 30-35°C
30 min. pfi teplote 40-45°C

HENSOTHERM® 920 KS se nesmi fedit

15 + 6 kg (zakladni slozka + tuzidlo)
20 +20 kg, 225 + 225 kg
2,5+ 1 kg (Stétec)

100 :40 hm.
2,33:1 obj.

fedidlo HENSOTHERM® V55
baleni 201, 200 [

Pro aplikaci HENSOTHERM® 920 KS jsou nutna 1K- nebo 2K-stfikaci zafizeni s dostatecnym

vykonem.

Minimalni pozadavky:

2K-stfikaci zafizeni:

1K-stfikaci zafizentf:

Pribézny ohfivac:

Stfikaci pistole:

Trysky:

Upozornéni:

pomér=70:1
objemovy proud na dvojity zdvih = 140 cm?®

WIWA FLEXIMIX 2

WIWA DUOMIX 333

Graco XM 70 (modifikované)
Graco XP 70 (modifikované)

WIWA HERKULES
Graco King XL 70:1 (modifikovano)
Graco King XL 80:1 (modifikovano)

Fluid Heater WIWA 3500

Graco XTR-7
WIWA 500F PFP

vysokotlaké XHD
vrtani 0,019 -0,025“

vSechny filtry ve stfikaci pistoli musi byt odstranény



Hadice a koncova hadice

V zavislosti na vykonu stfikaciho zafizeni mohou byt pouZity hadice o délce 10 — 30 m (priimér =
3/8%), volitelné potom koncova hadice k pistoli o délce 1 -3 m a prdméru = 6 mm. Pokud je to
nutné, napf. pfi teplotach < 15°C, mohu byt hadice izolované.

Upozornéni: nepouzivejte hadice s ohfevem!

Pripojeni tlakového vzduchu SKG 25

Je nutno poutzit pfipojeni tlakového vzduchu (kompresorova spojka 25 — priimér hadice 1) pfi
aplikaci 1K a 2K- stfikacim zafizenim. Pokud se pouziva mobilni kompresor, musi mit vykon
= 4 m®/min. a tlak 7 bar. Dale musi byt a dispozici vzdugnik.

Hala, kde probiha aplikace, musi mit moznost ohfevu. Optimalni povrch natéru je dosazen pfi
teploté od +20°C do +30°C. Doporucujeme, aby teplota neklesala pod +15°C. Pfechodné snizeni
teploty pod +12°C je povoleno, ma vSak vliv na vzhled natéru, pfipadné ste¢eniny a dobu schnuti
natéru.

Pro poskytnuti zaruky je nutno vyhotovit denni protokol o pribé&hu natéracskych praci. Formuléaf
k dispozici u vyrobce. Pfi planovani a provadéni zohlednéte pfislusné normy a predpisy, napft.
CSN EN 1SO12944-4. Zajistéte pfistup pro pfipadnou kontrolu.

HENSOTHERM® 920 KS a dals§i dvousloZzkové protipozarni natéry smeji byt aplikovany pouze
pfedem vyrobcem certifikovanymi firmami a jejich vySkolenym odbornym personalem.

Teplota povrchu oceli a okolni teplota se musi béhem aplikace pohybovat v rozmezi +15°C a
+35°C.

Bez ohledu na teploty musi byt dodrzen odstup teploty podkladu od rosného bodu min. 3°C. Viz
norma CSN EN ISO 12944-7.

Pfi aplikaci HENSOTHERM® 920 KS bezvzduchovym stfikdnim je dosazeno optimalniho vysledku
(stékavost, doba schnuti, tloustka vrstvy) pfi teploté natérové hmoty +20°C az +30°C.
Doporucujeme zakladni slozku i tuzidlo uchovavat minimalné 12 hodin pired aplikaci na
temperovaném misté. Pokud toto neni mozné, muze byt natérova hmota pfedehfata na
odpovidajici teplotu ohfivatem mléka (napf. MTH 160, vyrobce Eider Landgerate GmbH).

Pfi 1K-stfikacich zafizenich s nerezovym trychtyfem je nutno zakladni slozku a tuzidlo
v udaném pomeéru promichat min. 5 minut pfi min. teploté +15°C elektrickym michadlem az



vznikne homogenni smeés. Po homogenizaci se teplota natérové hmoty pohybuje mezi +25°C a
+35°C.

U 2K-strikacich zafizeni dbat na to, zakladni slozka a tuzidlo byly pfi aplikaci homogenné
promichany.

Teplotu prabézného ohfivace nastavit na cca. +40°C. Teploty nad +50°C jsou vyjimecné
povoleny, napf. pro zkraceni doby schnuti. Teplota natérové hmoty na trysce se ma pohybovat
mezi +35°C a +43°C.

Pfivod materialu trychtyfovou plnici sadou a kratkym pfechodem k ¢erpadlu s co mozna
nejvétsim primérem kovové trubky. NepouZivat nasavaci hadici!

Tloustky do 2,5 mm jednim pracovnim chodem jsou mozné v zavislosti na geometrii dilt.
Mnozstvi nanaseného materialu jednim pracovnim chodem a kvalita povrchu jsou zavislé dale
na pozadované tloustce natéru a teploté natérové hmoty, podkladu a okoli.

Cisténi pred, béhem prace a zavéreéné &isténi fedidlem HENSOTHERM® V55 je pro
dvouslozkové protipozarni natéry nutné.

Spotieba fedidla na jedno vymyti:  1K-Airless 8-15 litr(
2K-Airless 5-10 litrd

Po ukonc&eni vymyti fedidlem HENSOTHERM® V55 toto ze stfikaciho zafizeni a hadic kompletné
vypustit. Potom mohou byt opét naplnény fedidlem. Pfed dal§im uvedenim do provozu musi byt
fedidlo ze stfikaciho zafizeni a hadic zcela vypusténo. Pro ¢isténi hadic mohou byt pouzity Cistici
kulicky / houbové kuli¢ky.

Schnuti pfi teploté +20°C: 24 hod. pfi tloustce 1 mm
36 hod. pfi tloustce 3 mm poté je natér zatizitelny
Interval pfelakovani: max. 7 dni

pfi pFekroceni této lhity musi byt povrch pfebrousen
(zrnitost P60-80)

Ocelové profily / stavebni dily mohou byt skladovany, pfip. pfepravovany az po uplném
proschnuti celého natérového systému.

Po Uplném proschnuti mize byt HENSOTHERM® 920 KS skladovan na stavenisti po dobu 6
mésicl (bez zakladniho natéru a kryciho laku, bez vyraznych vlivli okolniho prostredi — pfimorské
podnebi, agresivni plyny apod). DalSi skladovani ve vnitinim prostredi.



Pti skladovani ve vnéjSim prostfedi vyloucit trvale stojici vodu na konstrukci (vanovy efekt).
Skladovani ve spadu.

Pro pfepravu natfenych konstrukci pouzit kurty a pasy pouze s vhodnou pomocnou konstrukci,
napf. ochranou hran.

9. Oznaceni Stitkem

Natfené konstrukce opatfit Stitkem, Stitek je k dispozici u vyrobce.

10. Bezpecnost prace / oznaceni a ochrana zivotniho prostredi

Pti aplikaci dodrzovat bezpec&nostni pfedpisy a ochranu pfed urazem. Giscode: RE1. Pravni
predpisy se &asto méni. Udaje k oznaéeni a ochrané Zivotniho prostfedi proto vyhledat
v aktualnim bezpecnostnim listu.

11. Skladovani a preprava natérové hmoty

Skladovani a preprava: pfi teplotach mezi +5°C a +30°C. Obaly chranit pfed mrazem i pfed
bezprostfednim slune¢nim zafenim. Oteviené obaly opét peclivé uzavrit.

Zivotnost: minimalni Zivotnost neotevienych oballije pfi teploté skladovani +20°C je 15 mésicd
od data vyroby pro zakladni sloZku i tuzidlo. Mimo tuto skladovaci teplotu se mtize minimalni
zivotnost zkracovat.

Prodej v CR: www.simat-as.cz

SIMAT a.s.
Stradnicka 3164/1a tel: 271 751 828

102 00 PRAHA 10 email: info@simat-as.cz




